
Nous garantissons
des processus propres

Hygiénique. Durable. Résistant. 
Vérin en acier inoxydable, série CG5-X2977
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En tant que partenaire de longue date de l'industrie agroalimentaire, nous nous concentrons sur l'amélioration continue de 

nos produits. 

Avec la série CG5-X2977, nous vous proposons des vérins hygiéniques durables pour une utilisation dans les zones humides 
des industries agroalimentaires et pharmaceutiques. Un joint racleur bleu spécial, conforme aux exigences de la FDA et de l'UE 
1935/2004 en matière de sécurité alimentaire, empêche l'eau de pénétrer dans l'actionneur.

Garantir des processus propres

Vérin en acier inoxydable, 
série CG5-X2977

Les avantages en un coup d'œil :

�  Construction hygiénique propre pour 

des temps de nettoyage réduits 

�  Les joints externes sont conformes 

aux réglementations FDA et UE 

1935/2004

�  Excellente résistance aux agents de 

nettoyage

Créez avec nous les solutions 

d'automatisation du futur

Assurer des processus propres.
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Vérin en acier inoxydable, série CG5-X2977

Hygiénique. Durable. Résistant.

Caractéristiques du produit

Vérin en acier inoxydable, série CG5-X2977

Matériau en acier inoxydable 304

�  La résistance à la corrosion garantit une grande durabilité
�  La fi nition de surface lisse à 0.8 Ra peut être nettoyée 

facilement.

Joints de qualité alimentaire

�   Le matériau est conforme à la directive européenne 
1935/2004 et peut être utilisé dans l'industrie 
agroalimentaire en Europe.

�  La conformité aux réglementations de la FDA répond aux 
exigences de la législation alimentaire américaine

�  Facile à détecter grâce à la couleur bleue

Conception hygiénique de l'ajustement de 

l'amortissement

�  Lavage rapide et effi cace de l'actionneur 

Joint racleur

�  La construction comporte une lèvre en caoutchouc placée 
à l'extérieur, ce qui rend le nettoyage rapide et facile.

�  Joint racleur conforme aux normes FDA et EU 1935/2004 
pour empêcher l'infi ltration d'eau dans l'actionneur

Marquage laser

�  La surface lisse peut être nettoyée facilement 
�  Contrairement aux étiquettes et à leurs adhésifs, la 

conformité requise dans l'industrie agroalimentaire est 
toujours respectée

�  Identifi cation facile des références pour l'entretien

Orifi ces parallèles

�  Les orifi ces de raccordement sont aplanis, ce qui permet 
de monter des raccords à fi letage G dans une construction 
propre et de les nettoyer rapidement et facilement.

�   Lubrifi ant de qualité alimentaire NSF-H1
�  Permet de réaliser des raccords encastrés, ce qui garantit 

une construction hygiénique 
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Données du produit

Vérin en acier inoxydable, série CG5-X2977

Montage

Amortissement

Alésage

Course [mm]

CDG5 X2977TF

N Ø 20 – 40 Élastique

A Ø 32 – 63 Pneumatique

B Standard

E Chape intégrée

20 Ø 20 mm

25 Ø 25 mm

32 Ø 32 mm

40 Ø 40 mm

50 Ø 50 mm

63 Ø 63 mm

1 – 300 Ø 20 – 25

1 – 500 Ø 32 – 63

Référence de commande Symboles pneumatiques

Données techniques

Diamètre du piston Ø 20, Ø 25, Ø 32, Ø 40, Ø 50, Ø 63

Course Ø 20 ; Ø 25

Course Ø 32 – Ø 63

jusqu’à 300 mm 
jusqu’à 500 mm

Fonction Double effet

Fluide
Air comprimé

Pression d'utilisation max. 1.0 MPa

Pression d'utilisation min. 0.05 MPa

Température ambiante et d'utilisation -10 °C to +60 °C (Hors gel)

Lubrifi cation Lubrifi ant de qualité alimentaire

Vitesse du piston 50 – 500 mm/s

Tolérance de course +1.0/-0 mm

Amortissement Ø 20 - Ø 40 Amortissement élastique

Amortissement Ø 32 - Ø 63
Amortissement pneumatique avec amortissement élastique 
supplémentaire

Aimant Oui

Commentaire :

�   Toutes les pièces extérieures sont en acier inoxydable (1.4301)

�    Le matériau des joints extérieurs (FKM modifi é) est conforme au règlement (CE) n° 1935/2004 et conforme à la FDA.

�    Vis d'amortissement avec poignée carrée mâle

�   Gravage laser.

�    Graisse NSF-H1
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Vérin en acier inoxydable, série CG5-X2977

Hygiénique. Durable. Résistant.

CDG5BNØTF-Course-X2977

CDG5BAØTF-Course-X2977

CDG5ENØTF-Course-X2977

CDG5EAØTF-Course-X2977

Pos. Désignation Matériaux

1 Tube du vérin Acier inoxydable

2 Nez du vérin Acier inoxydable

3 Fond du vérin Acier inoxydable

4 Tige de piston Acier inoxydable, chromé

5 Piston Alliage d'aluminium

6 Noix d'amortissement Alliage d'aluminium

7 Vis d'amortissement Acier inoxydable

8 Vis de réglage Acier inoxydable

9 Coussinet Alliage pour coussinet

10 Anneau magnétique —

11 Bague d'amortissement Uréthane

12 Racleur FKM modifi é

13 Joint de tige FKM

Pos. Désignation Matériaux

14 Joint de piston FKM

15 Joint d'amortissement Uréthane

16 Joint de vis de réglage FKM modifi é

17 Joint racleur Résine

18 Joint torique FKM

19 Joint torique FKM

20 Écrou hexagonale Acier inoxydable

Liste des pièces
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Dimensions

Construction du CDG5B standard

Vérin Ø [mm] Course GA GB P A AL C D E1 F1 H I J

20 Jusqu'à 300 20 12 M5 18 15.5 16.5 8 ~11 2.2 35 31 M4 ; 7 mm de profondeur

25 Jusqu'à 300 20 12 M5 22 19.5 18.5 10 ~14 2.3 40 33 M5 ; 8 mm de profondeur

32 Jusqu'à 500 16 10 G1/8 22 19.5 20 12 ~15 2.3 40 38 M5 ; 8 mm de profondeur

40 Jusqu'à 500 19 13 G1/8 30 27 26 16 ~20 2.3 50 47 M6 ; 12 mm de profondeur

50 Jusqu'à 500 23 14 G1/4 35 32 32 20 ~22 2.5 58 58 M8 ; 16 mm de profondeur

63 Jusqu'à 500 21 14 G1/4 35 32 38 20 ~22 2.5 58 72 M10 ; 16 mm de profondeur

K KA MM NA S ZZ WV WV DW DV

5 6 M8 x 1.25 27 83 118  45°

5.5 8 M10 x 1.25 30 83 123  45°

5.5 10 M10 x 1.25 34.5 85 125  45° 35° 3 ~24

6 14 M14 x 1.5 44 93 143  45° 45° 4 ~27

7 18 M18 x 1.5 55 109 167 35° 4 ~33

7 18 M18 x 1.5 69 109 167 35° 4 ~40

Vis d'amortissement 
avec amortissement 
pneumatique

Course S+

Course ZZ+
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Vérin en acier inoxydable, série CG5-X2977

Hygiénique. Durable. Résistant.

Course ZZ+

Construction du CDG5E à chape intégrée

Vérin Ø [mm] Course GA GC P A AL CD CX D E1 F1 H I

20 Jusqu'à 300 20 M5 18 15.5 8 16 8 ~11 2.2 35 31

25 Jusqu'à 300 20 M5 22 19.5 8 16 10 ~14 2.3 40 33

32 Jusqu'à 500 16 G1/8 22 19.5 10 24 12 ~15 2.3 40 38

40 Jusqu'à 500 19 14 G1/8 30 27 10 24 16 ~20 2.3 50 47

50 Jusqu'à 500 23 13 G1/4 35 32 14 40 20 ~22 2.5 58 58

63 Jusqu'à 500 21 12 G1/4 35 32 14 40 20 ~22 2.5 58 72

K KA L RR MM NA Z ZZ DW DV

5 6 14 9 M8 x 1.25 27 132 141

5.5 8 14 9 M10 x 1.25 30 137 146

5.5 10 16 11 M10 x 1.25 34.5 141 152 3 ~24

6 14 16 11 M14 x 1.5 44 159 170 4 ~27

7 18 22 15 M18 x 1.5 55 189 204 4 ~33

7 18 22 15 M18 x 1.5 69 189 204 4 ~40

Vis d'amortissement 
avec amortissement 
pneumatique

Course Z+



Les caractéristiques peuvent être modifi ées sans avis préalable ni obligation de la part du fabricant

Printing ZT 00 Printed in Spain

EMC-MA19VK-671FR

SMC Corporation

Akihabara UDX 15F, 4-14-1
Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN
Phone: 03-5207-8249
Fax: 03-5298-5362

Austria  +43 (0)2262622800 www.smc.at  offi ce@smc.at
Belgium  +32 (0)33551464  www.smc.be  info@smc.be
Bulgaria  +359 (0)2807670  www.smc.bg  offi ce@smc.bg 
Croatia  +385 (0)13707288  www.smc.hr  offi ce@smc.hr
Czech Republic  +420 541424611  www.smc.cz  offi ce@smc.cz 
Denmark  +45 70252900  www.smcdk.com  smc@smcdk.com 
Estonia  +372 6510370  www.smcpneumatics.ee  smc@info@smcee.ee
Finland  +358 207513513  www.smc.fi   smcfi @smc.fi 
France  +33 (0)164761000  www.smc-france.fr  info@smc-france.fr
Germany  +49 (0)61034020  www.smc.de  info@smc.de
Greece  +30 210 2717265  www.smchellas.gr sales@smchellas.gr
Hungary +36 23513000  www.smc.hu  offi ce@smc.hu
Ireland  +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie  sales@smcautomation.ie
Italy  +39 03990691  www.smcitalia.it  mailbox@smcitalia.it
Latvia  +371 67817700  www.smc.lv  info@smc.lv

Lithuania +370 5 2308118 www.smclt.lt info@smclt.lt
Netherlands  +31 (0)205318888  www.smc.nl  info@smc.nl
Norway  +47 67129020  www.smc-norge.no  post@smc-norge.no
Poland  +48 222119600  www.smc.pl  offi ce@smc.pl
Portugal  +351 214724500  www.smc.eu  apoioclientept@smc.smces.es
Romania  +40 213205111  www.smcromania.ro  smcromania@smcromania.ro
Russia  +7 8127185445  www.smc-pneumatik.ru  info@smc-pneumatik.ru
Slovakia  +421 (0)413213212  www.smc.sk  offi ce@smc.sk
Slovenia  +386 (0)73885412  www.smc.si  offi ce@smc.si
Spain  +34 945184100  www.smc.eu  post@smc.smces.es
Sweden  +46 (0)86031240  www.smc.nu  smc@smc.nu
Switzerland  +41 (0)523963131  www.smc.ch  info@smc.ch
Turkey  +90 212 489 0 440  www.smcpnomatik.com.tr  info@smcpnomatik.com.tr 
UK  +44 (0)845 121 5122  www.smc.uk  sales@smc.uk

South Africa  +27 10 900 1233 www.smcza.co.za  zasales@smcza.co.za
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